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Plan atelier.
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NOTICE
D’UTILISATION
D’UN POLISSOIR
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RENSEIGNEMENTS GENERAUX

Déplacement longitudinal du charict :
-V mini = 0,8 m/mn & 10 Hz,
-V maxi = m/mn a 77 Hz.
«T108 M
Deéplacament de |a table mobile C 808.

-VYmini= 1,2 mimna 10 Hz
-V maxi = 8 m/mn & 88 Hz.

Cammutateur (S14) ot {S15).

T 108

Vitessa de rotation broche.

-V mini = 250 tr/mn.
- V maxt = 3 000 tr/mn.

Vitesse de déplacement du chanot vertical.
V= 375 mmimn,
- Par impulsion valeur d’avance = 0,3 mm.

- En continu.

= UNITE DE DETOLIRAGE
Vitesse de rotation.
-V mini = 11 700 Irfmh & 200 Hz.
-V maxi= 17 580 trfmn a 300 Hz.
» PLATEAU TQURNANT C 907

-V mini =0,2 mimn & 6.5 Hz.
-V maxi= 2,5 m/mn 4 80 Hz.

-@depadissagemini =0.6m
-@depolissagemaxi =12m

Sciage horizontal

IMPORTANT : Pour le sciage, travailler toujours avec le coulisseau « rentré » et immobilisé
par la butée mécanique.

Il est impératif d'utiliser cet outil avec son carter de protection.
» Carter de protection pour disque épaisseur 5 mm, @ 300, réf. 0210 41 03 100

» Mise en place de Ia pierre
- Intercaler des tasseaux de 15 mm environ entre la table et la pierre.
- Brider la pierre a l'aide des valets en intercalant une cale de bois tendre
entre pierre et valet
» Montage outil et carter

- Le diamétre maximum du disque de sciage utilisable sur cette machine est
@ 350 mm.

- Le carter de protection outil s'oriente suivant le type de sciage effectué.

-

. Vit ! i y

Les vitesses de rotation préconisées sont les suivantes :

@ 250 2 300 @ 350
Granit 2 300 tr/min 1 900 tr/min 1 600 tr/min
Marbre 3 000 tr/imin 2 400 tr/min 2 200 tr/min
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Viil.3.B. POUSSAGE

A - POLISSAGE A PLAT CAS D'UN EGOUTTOIR

1
2

- Mettre en place I'outil st la mandrin apprapriés.

- Le coulisseau étant rentré, positionner I'outil & environ 2 cm au-dessus ds s
surface a polir 3 I'aide du manipulateur (S9).

- Ajuster Ia pression de polissage & la valeur désirée (environ 1,5 bar) suivant le
type d'outil utlfisé et la nature du matérisu.

- Régler le débit d'eau (arrosage central uniquement).

- Régler la vitesse de rotation de Voutl & Paide du potentiomeire P1
' g

Vitesse conselliée pour ce type d'outil .
* 1200 & 1 500 {r/min pour meules abrasives.
* 2 800 tr/min environ pour les outils diamantss.
- Mettre en pression pneumatique 4 l'alde du distributeur.
- Balayer la surface & polir en combinant le déplacement longitudinal du

charlot et la déplacement transversal de la table, suivant le cycle de travail
décrit-ci dessous.

: Pour la polissage d'un égouttoir, il est fortement consetllé de polir

le bord avant la surface plane.

1.5 PERCAGE

I1.5. A PERGAGE AU FORET

- Intercaler des {asseaux de 15 mm enviran entre la table et la pierre (impératif).

- Intercaler entre [a table et la pierre un contre-plaqué de méme épalsseur que
les tasseaux & I'endrait du pergage (pour éviter « d'éclater » la face inférieure de

la pierre quand le foret débouche).

- Brider la pierre & I'side de valets, en intercalant une cale de bois tendre entre

pieire el valet |,

« Vitesse de rotation des forels -

Les vitesses de rotation préconisées sont les suivantes :

Diamétre foret @ 20 @30 2 40 @ 50 @60
!
1 900 1 300 1 000 770 640
te/imin tr/min trimin tr/min tr/min

Cependant, nous vuus conseilions de consulter vatre fournisseur de diamant.

Formule pernellant cle calculer votre vitesse de rotation (tr/mn) par rapport a volre

amétre de pergage (mm).

N martre = G QG) V moy = 3,5 m/s.
D
N granit ~ 40 00Q V moy = 2,1 mis.
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X - DEFAUTS

En cas de défaut, tous les mouvements s'arréteront ainsi que la rotation des outils.

PROBLEMES

CAUSES

SOLUTION

tension » ne s'allume pas.

Le voyant « équipement sous

* Pas d'alimentation réseau
ou phase manquante.

» Interrupteur sur position 0.

e La lampe du voyant est
griliée.

» Une protection a disjoncté a
l'intérieur de I'équipement.

e Contrdler en amont des
'équipement la source d'ali-
mentation.

o Toumer !'interrupteur sur la
position 1.

o Changer la lampe.

e Fultes, appei a une
personne autorisée a remet-
tre la protection en ordre de
marche.

ne s'allume pas.

Le voyant « puissance OK »

e Vous n'avez pas appuyé
sur le bouton (S) pour mettre
la puissance.

e Une sécurité est enclen-
ché . Amét d'urgence, fil
rouge, marche pied.

o Appuyer sur le bouton (8)
pour mettre la puissance.

. Désa?:tlver la sécurité et
appuyer sur le bouton (8).

s'allume mais ne tient pas.

Le voyant « puissance OK »

» La machine est sur une
sécurite de mouvement (ex-
trémité des déplacements).

» Dégager la machine de la
sécurité externe  activée
comme décrit dans le chapi-
tre « mise sous tension ».

La machine ne se déplace
pas et les voyants (H)
« équipement sous tension »
et (H) « puissance OK » sont

o Le potentiométre est au
minimum.

e Vous étes 3 I'extrémité des

* Augmenter le potentiomeétre
(P).

¢ Déplacer la machine dans

It - SECURITE

« Di scurite ¢ place ! hi

- Des sécurités dites « arrét d'urgence », en fonction des options sont placées a
divers endroits sur I'équipement (voir figure ci-dessous).

- Des protections thermiques qui déclenchent automatiquement en cas de
surcharge ou de défaut électrique.

Des sécurités mécaniques dont le but est de protéger I'opérateur et la
machine des zones de coincement.

allumés. déplacements. le sens opposé.
» [l y a un défaut variateur, le | « Appuyer sur le bouton (S) le
bouton voyant (S) est éteint. | voyant doit se rallumer.
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